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(g) Sagebiatt fur Werkzeugmaschinen 

(57) Ein Sagebiatt fur Werkzeugmaschinen, insbesondere fur 
elektrische Handwerkzeugmaschinen, wie Stichsageblatt, 
Sabelsageblatt u. dgl., ist zwecks universeller Verwendbar- 
keit 4 insbesondere audi zum Sagen von Stahlrohren und 
dunnen Btechen, mit einer Verzahnung (11) versehen, die 
eine konstante Zahnteilung (t) und zwei unterschiedliche 
Zahnformen (14, 15) aufweist, die sfch aufeinanderfolgend 
abwechseln. Die eine Zahnform (14) 1st eine aggressiv 
schneidende und die andere Zahnform (15) eine stutzende, 
stabile Zahnform. Entsprechende Zahnformen weisen Stan- 
dardzahne (14) und Dachzahne (16) auf (Fig. 2). 
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Beschreibung 



Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einem Sageblatt fur 
Werkzeugmaschinen, insbesondere fur elektrische 
Handwerkzeugmaschinen, wie Stichsageblatt, Sabelsa- 
geblatt u. dgL, der im Oberbegriff des Anspruchs 1 defi- 
nierten Gattung. 

Solche Sageblatter werden beispielsweise in elektri- 
schen Handstichsagen zum Schneiden verschiedener 
Materialien, wie Holz, Blech, Metallrohre, Kunststoff 
eta verwendet, wobei das Sageblatt durch entsprechen- 
de Ausbildung von Zahnform und Zahnteilung der Sa- 
geverzahnung auf die Schneideigenschaft und Schneid- 
dicke des zu schneidenden Materials abgestimmt ist 
Dabei kdnnen in den verschiedenen Sageblattern, je 
nach Applikation, verschiedene Zahnformen, wie Stan- 
dardzahne mit geradlinigem ZahnrQckea Buckelzahne 
mit gekrummtem Zahnrucken oder Dachzahne mit 
stumpfwinkelig abgewinkelten Zahnruckenabschnitten 
zur Anwendung kommen. 

Vorteile der Erfindung 

Das erfindungsgemafle Sageblatt mit den kennzeich- 
nenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat den Vorteil, 
universell zum Schneiden von Materialien mit verschie- 
denen Schneideigenschaften, wie z. B. dunne Bleche und 
Stahlrohre, eingesetzt werden zu konnen, wobei auch 
verschieden dicke Materialien problemlos gesagt wer- 
den kflnnen. Jeder einem aggressiv schneidenden Zahn 
folgende stabile, stutzende Zahn in der Verzahnung 
wirkt im zu sSgenden Rohr und bei dicken Materialien 
als Spanbegrenzer und verhindert beim Sagen von dun- 
nen Materialien (Blech) das reihenweise Ausbrechen 
der aggressiven Zahne. 

Durch die in den weiteren Anspriichen aufgefuhrten 
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 
■Verbesserungen des im Anspruch 1 angegebenen Sage- 
blatts moglich. 

GemaB einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Er- 
findung werden als aggressive Zahnformen Standard- 
zahne mit geradlinigem Zahnrucken oder Buckelzahne 
mit extrem flachem Zahnrucken verwendet Als stiitzen- 
de Zahnformen finden Buckelzahne mit stark gerunde- 
tem Zahnrucken oder Dachzahne Verwendung 
GemaB alternativen Ausfuhrungsformen der Erfindung 
ist dabei die Verzahnung mit den sich abwechselnden 
Zahnformen raker-geschrankt oder gewellt Auch ist es 
von Vorteil, die Zahne mit der aggressiven Zahnform 
ungeschrankt zu lassen und die Zahne mit der stutzen- 
den Zahnform abwechselnd nach rechts und links zu 
schrankea 

Ein optimiertes Sagezahnblatt ergibt sich gemaB ei- 
ner bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung bei 
einer Zahnteilung von 1,81 mm, einem Spanwinkei aller 
Zahne von 6°, einem Freiwinkel der Standardzahne von 
35° sowie einem ersten Freiwinkel von 23° und einem 
zweiten Freiwinkel von 33° der Dachzahne. 

Zeichnung 

Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung dar- 
gestellten Ausfuhrungsbeispiels in der nachfolgenden 
Beschreibung naher eriautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Sageblatts fGr eine 



elektrische Handstichsage, 

Fig. 2 ausschnittweise eine vergroBerte Darstellung 
des Sageblatts in Fig. 2, 

Fig. 3 ausschnittweise eine Unteransicht des Sage- 
5 blatts gemaB Pfeil Richtung III in Fig. 1, 

Fig. 4 einen Schnitt langs der Linie IV-IV in Fig, t, 

Fig. 5 und 6 jeweils ausschnittweise einer vergroBerte 
Darstellung eines im Sageblatt alternativ verwendeten 
Zahns fur die aggressiv schneidende Zahnform, 
io Fig. 7 und 8 jeweils ausschnittweise eine vergroBerte 
Darstellung eines ira Sageblatt alternativ verwendeten 
Zahns fur die stutzende, stabile Zahnform. 



Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 
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Das in Fig. 1 dargestellte Sageblatt fur eine elektri- 
sche Handstichsage als Ausfuhrungsbeispiel eines allge- 
meinen Sageblatts fur Werkzeugmaschinen aller Art 
tragt langs seiner einen Schmalseite eine Verzahnung 1 1 
20 und an seinem ruckwartigen Ende ein Heft 12 zum Ein- 
spannen in die Handstichsage. Der der Verzahnung 11 
gegenuberiiegende Rucken 13 des Sageblatts wird in 
der Stichsage durch eine Fuhrungsrolle abgestiitzt Wie 
aus der vergroBerten Darstellung in Fig. 2 erkennbar 
25 ist, hat die Verzahnung 11 eine konstante Zahnteilung t, 
das ist der Abstand von Zahnspitze zu Zahnspitze. 

Urn die universelle Verwendbarkeit des Sagezahn- 
blatts sicherzustellen und es auch insbesondere zum 
Schneiden von Stahlrohren und dunnen Blechen geeig- 
30 net zu machen, weist die Verzahnung 11 zwei unter- 
schiedliche Zahnformen auf, die sich auf einanderfolgend 
abwechsela Dabei ist die eine Zahnform eine aggressiv 
schneidende und die andere Zahnform eine stutzende 
stabile Zahnform. In dem Sageblatt der Fig. 2 ist die 
35 aggressiv schneidende Zahnform durch einen Standard- 
sagezahn mit geradlinigem Zahnrucken 141 in einem 
Freiwinkel p realisiert, wie er in Fig. 5 vergroBert darge- 
stellt ist Als stabile stutzende Zahnform kommt ein sog. 
Dachzahn 15 zur Anwendung, wie er in Fig. 7 vergro- 
40 Bert dargestellt ist Der Dachzahn 15 hat zwei stumpf- 
winklig zueinander verlaufende Ruckenabschnitte 151, 
152 mit je einem Freiwinkel pi bzw. p 2 - Der Spanwinkei 
a beider Zahne ist 6° gewahlt, sollte aber in einem Win- 
kelbereich von 0—10° bleiben, wobei mit einem Span- 
45 winkel zwischen 4° und 8° gute Schneidergebnisse er- 
zielt werden. Der Freiwinkel P des Standardzahns 14 ist 
optimiert 35° gewahlt, wobei die Einhaltung eines Win- 
kelbereiches zwischen 25° und 45° ausreichend ist Bei 
dem Dachzahn 15 ist der erste Freiwinkel pj 23° ge« 
so wahlt, kann aber zwischen 15° und 30° betragen, wah- 
rend der zweite Freiwinkel P2 33° miBt, jedoch im Toie- 
ranzbereich zwischen 30° und 50° liegen kann. 

Wie aus Fig. 2 zu erkennen ist, folgt in der Verzah- 
nung 11 jedem Standardzahn 14 ein Dachzahn 15, die- 
55 sem wiederum ein Standardzahn 14, diesem ein Dach- 
zahn 15 usw. Der erste Zahn im Sageblatt ist ein Stan- 
dardzahn 14, so daB im Ausfuhrungsbeispiel des Sage- 
blatts in Fig. 2 am vorderen Ende der Verzahnung 11 
zwei Standardzahne 14 unmittelbar hintereinanderlie- 
60 gen. Wie aus der Unteransicht in Fig. 3 hervorgeht, ist 
die Verzahnung 11 raker-geschrankt Bei dieser Raker- 
Schrankung ist der erste Zahn ungeschrankt, der zweite 
Zahn links oder rechts geschrankt und der dritte Zahn 
entgegengesetzt d. h. rechts oder links geschrankt Ab 
65 dem vierten, achten, zwolften Zahn usw. wiederholt sich 
die beschriebene Reihenfolge der Schrankung. Bei der 
Verzahnung 11 in Fig. 2 und 3 ist der ersten Standard- 
zahn 14 ungeschrankt, der zweite Standardzahn 14 nach 
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rechts geschrankt der dritte Dachzahn 15 nach links 
geschrankt der vierte Standardzahn 14 ungeschrankt, 
der funfte Dachzahn 15 nach rechts geschrankt der 
sechste Standardzahn 14 nach links geschrankt, der 
siebte Dachzahn 15 ungeschrankt, usw. 5 

Alternativ kann die Verzahnung 11 aber auch so aus- 
gefuhrt werden, daQ alle Zahne mit der aggressiv 
schneidenden Zahnform, also alle Standardzahne 14, un- 
geschrankt und alle Zahne mit der stabilen stutzenden 
Zahnform, also alle Dachzahne 15, aufeinanderfolgend 10 
abwechselnd nach rechts und links geschrankt sind Die 
Zahnteilung t liegt im Bereich 1—4 mm und ist bei den 
genannten optimierten Zahnwinkeln a und P bzw. Pi 
und P2 131 mmgewahlt 

In Fig. 6 ist als Alternativzahn fur die aggressiv 15 
schneidende Zahnform ein Buckelzahn 14' mit extrem 
flachem Zahnriicken 141', bei dem der Buckelradius R 
sehr groB gewahlt ist, dargestellt Fig. 8 zeigt einen Al- 
ternativzahn far die stutzende stabile Zahnform, nam- 
lich einen Buckelzahn 15' mit stark gerundetem Zahn- 20 
rilcken 151', bei dem also der Buckelradius R relativ 
klein ist Diese Zahnformen kdnnen ebenfails bei der 
Verzahnung gemaB Fig. 1—4 verwendet werden. Der 
Spanwinkel a ist wie bei den vorstehend beschriebenen 
Zahnen bemessen. 25 



(15) der erste Freiwinkel (pi) 1 5° -30° t vorzugswei- 

se 23°, und der zweite Freiwinkel (p 2 ) 30° -50° , 

vorzugsweise 33° betragt 

9. Sageblatt nach einem der Anspruche 1—8, da- 

durch gekennzeichnet, daB die Zahnteilung (t) der 

Verzahnung (11) 1-4 mm, vorzugsweise 1,81 mm, 

betragt 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 

1. Sageblatt fur Werkzeugrnaschinen, insbesondere 
fur elektrische Handwerkzeugmaschinen, wie 30 
Stichsageblatt, Sabelsageblatt u. dgL, mit einer eine 
konstante Zahnteilung (t) aufweisenden Verzah- 
nung (11), dadarch gekennzeichnet, daB die Ver- 
zahnung (11) zwei unterschiedliche Zahnformen 
(14, 15) aufweist, die sich aufeinanderfolgend ab- 35 
wechseln, und daB die eine Zahnform (14) eine ag- 
gressiv schneidende und die andere Zahnform (15) 
eine stfitzende stabile Zahnform ist. 

2. Sageblatt nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die aggressive Zahnform durch einen 40 
Standardzahn (14) mit geradlinigem Zahnriicken 
(141) oder einen Buckelzahn (14') mit extrem flach- 
em Zahnriicken (1410 realisiert ist 

3. Sageblatt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die stutzende Zahnform durch 45 
einen Dachzahn (15) oder einen Buckelzahn (15') 
mit stark gerundetem Zahnriicken (151') realisiert 
ist 

4. Sageblatt nach einem der Anspruche 1—3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Verzahnung (1 1) mit 50 
den sich abwechselnden Zahnformen (14, 15) raker- 
geschrankt ist 

5. Sageblatt nach einem der Anspruche 1—3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Zahne (14) der Ver- 
zahnung (11) mit der aggressiven Zahnform unge- 55 
schrankt und die Zahne (15) der Verzahnung (11) 
mit der sttitzenden Zahnform abwechselnd nach 
rechts und links geschrankt sind 

6. Sageblatt nach einem der Anspriiche 1—5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Spanwinkel (a) aller eo 
Zahne der Verzahnung (11) konstant und 0° -10°, 
vorzugsweise 4° — 8°, optimiert 6°, betragt 

7. Sageblatt nach einem der Anspruche 2—6, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Freiwinkel (P) der 
Standardzahne (15) 25°— 45°, vorzugsweise 35°, 65 
betragt 

8. Sageblatt nach einem der Anspruche 3—7, da- 
durch gekennzeichnet, daB bei den Dachzahnen 
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